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Cnc Lazer Kesim Makinelerimizde maksimum 3000x1500 dlgiileri ile 4000 W da
levha saclarda 22 mm, paslanmaz saclarda 15 mm, aliiminyum saclarda 12 mm kesim
kapasitesi ile hizmet vermekteyiz.

Lazer Kesimin Avantajlan;

- Uretimde malzemenin en verimli sekilde kullanimast.

- Uretimde hizl kesim, diisiik maliyet.

- Adetleri az islerde kalip gerektirmeden iiretim.

« Minimum fire orani ile maliyetlerin asagiya cekilmesi.

- Levha malzemelerden iiretim, talasl iiretime gtre daha ekonomikir.

- Makinenin stabil yapisi ve modern isletim ve dlciim teknigi sayesinde yiiksek hassasiyet (Tiim dlciilerde 0,01 mm).
- Basit ve ic-dis konturlardan gerceklesen karmasik lazer kesimlerine, gerek ince gerekse kalin saclarda imkan tanir.
- 0.4 x sac kalinligina kadar deliklerin acilmasini saglar.

- Temas olmadan isleme sayesinde ciziksiz iriin elde edilir. Montaja hazir iretimler gerceklestirilir.

- Sacin iizerine markalama yapilabilir, yazi yazilabilir.

- Kesilen yiizeylerde capak ve isi kaynakli deformasyon olusmaz.

- Parcada minimum piiriiz ve capaksiz kesim.

- Prototip calismalarda diisiik maliyet ve calisma kolaylig1.

- Malzemeye temas etmediginizden malzemede ezilme ve ¢arpilma olusmaz.

- Tasanmda daha esnek calisma imkani.

Lazer Kesim Uygulamalarimizdan




Saclarin zmbalama ve form verme islemlerini
tek seferde kisa isleme siiresi ile yiiksek tiretim kalitesi

CNC punch tezgahinin zimba magazininde cesitli amaclar icin bulunan zimbalarin belirli
hir siraya gore sac metal iizerine cesitli islemler yapmasina dayanrr.

Makina kapasitesi 1250x2500 tek seferde isleyebilir 58 kalip baglanabilir.

Kalip kismi sabit, sac parca hareketlidir. Kaliplarin sac iizerinde nerelerde islem yapacag daha onceden hazirlanan ve tezgaha
yiiklenen programda belirtilmistir.

Sac parca iki eksen (X.Y) tizerinde hareket eder. Bu eksenlerde sact hareket ettiren iki adet servo motor mevcuttur. Eksenlerdeki
hareketin hassasiyeti yiiksektir.

Sac malzemeyi tutan en az iki adet tutucu (clamp) meveuttur. Bu tutucular sayesinde sacin makine tizerinde istenen konumda
tutulmasi saglanir.

Sac parca bu tutucular ve merkezleme pimi sayesinde makine tablas Gizerine yerlestirilir.

Punch Kesim Uygulamalarimizdan




CNC Abkant Biikiim
[

Bilgisayar kontrollii iiretimin kalitesini ve
Rekabet giiciinii arttirmaktadir.

Abkant presler sac imalatinda kullanilan pres makineleridir. Belli acilarda saca, sekil
vermek icin kullanilmaktadirlar.

Makina kapasitemiz; 0,50 mm’den 15 mm’e kadar 4 mt. boyunda biikiim yapabilme imkani olup;
2metre  :2adet/80ton

2.60 metre :1adet /120 ton

3metre  :Tadet /150 ton

Ametre  :Tadet /200 ton

olmak iizere 5 makina ile biikiim hizmeti verilimektedir.

Genel olarak statik ve dinamik rijitligi saglanmis, monoblok, kaynakli géivdeye sahiptirler. Ince ve kalin saclarin hassas biikiim
islerine elverislidir.

Paralellige yardimei olan mukavemetli dengeleme mili ile kesim islemi daha diizgiin yapilrr.

Abkant Biikiim ile silindirik, konik, eliptik ve oval gibi sekillerde sekil verilebilir. Abkant pres seciminde kivnilacak malzeme
uzunlugu, kalinligl, malzeme bilgisi (paslanmaz, aliiminyum, normal sac, ST vs.) dnemlidir.

Abkant Biikiim Uygulamalarimizdan




Uriin Tasarim ve Uygulama §

Projeye yonelik, kisiye ozel iiriin tasanm

Ozel makina tasarimi ve imalati;

- Makina yedek parca tasarim ve imalati (kinlmis ya da deforme olmus makine

parcalarinin tersine miihendislik veya cesitli yontemler kullanilarak tasarlanmas ve imalati )

- Makinenin dis goriintiisiinde modern ve estetik bir goriiniim verilmesi

- Makinenin mekanik montaj tasarimi, bu mekanik montaj tasarimin bilgisayar ortaminda calistinimasi treticiye zaman ve maliyet
avantajl, yapilan bu calisma makinenin her hangi bir yere carpma, siirtme, temassizlik, mekanik aksamin birbiriyle olan uyumu
- Var olan makine tasanimi ve iizerinde gelistirme.

- Makinenin tasanminda islenebilirlilik ve montaj kolayligi giiniimiiz teknolojilerini yakindan takip edip mevcut iiriine uyarlama
- Makinenin teknik resim standartlarina uygun imalat resimlerinin gizilmesi.

- Makinenin TSE ve patent icin uygun resim cizimi.

- Mevcut her tiirlii cizim ve projelerinizin bilgisayar ortamina aktanimasi.

- Makinenin Montaj sirasinin resim iizerinde gdsterilmesi (Numaralandirma).

- Makine parcalarinin nereye ve hangi sirayla takilacagini gosteren demonte resim destegi

- Kullamim kilavuzu ve kurulum (montaj) kilavuzu hazirlama

Makina Tasarim ve Uygulama
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Elektrostatik Toz Boya =
Sac, Metal ve Ahsap Boyama Uygulamasi
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Toz boya, boya kabininde dzel boya tabancalari vasitasiyla atilir. Tabancadan gecerken
elektrostatik yiiklenen toz boya partikiilleri kabin icinde boyanacak malzemeye yapisir
ve kaplama islemi gerceklesmis olur.

Toz boyanin malzeme yiizeyine tam olarak yapisabilmesi icin malzemenin de cok iyi bir sekilde topraklanmasi gerekir. Fazla atilan
hoya, kabinde bulunan boya geri kazanim sistemi sayesinde toplanir ve tekrar kullamima sokulur. Boya geri kazanim sistemi
elektrostatik toz boyama teknolojisinin en biiyiik ekonomik avantajlarindan biridir. Malzeme toz boya ile kaplandiktan sonra pisirme
finnina girer. 200°C olan finn 1151 toz boyanin erimesini ve malzeme iizerine yapismasini saglar. Sonucta cok dayanikli, ekonomik,
cevre dostu, genis renk yelpazeli ve parlak bir yiizey kaplamasi elde edilir.

ELEKTROSTATIK TOZ BOYAMANIN AVANTAJLARI

- Ince veya kalin film tabakast icin cok yakin tolerans araliklarinda optimum boyama kalinligina ulasma kolayligi ve imk ani saglamasi.

- Ozel gereksinimlere gdre diizgin veya kinsik yiizey piiriizliiliik seleksiyonu, diisiik veya yiiksek parlaklik derecesinde renk tonu ve genis
bir renk yelpazesi sunmasi

- Pigmentler ile epoksi ve polyester recinelerin yiiksek uyumlulugu sayesinde boyali parcalarin renginin solmamasi ve uzun miirlii
olmas.

- Is parcalarinda miikemmel kiise ve kenar kaplama iistiinligii. Toz boyali iiriinlerin yiizeyinde damlama, akma, lokal ciikiintii olmamas|
sayesinde driinlerin yiiksek kaliteli ve dayanikli yiizeye sahip olmasi

- Otomatik sprey tabancalari ile otomasyona uyumlu prosesi sayesinde her is parcasinda esit yiizey karakteristikleri olusturulmasi

- Termoblok tiinel finni iinde is parcasinin yiizeyindeki film tabakasinin kiirlenme zamani oldukca hizli olmasl, flash-off zamani ve
kuruma zamani gerektirmemesi

- Parcas! yiizeyine tutunmayan ve kabin icerisinde toz bulutu halinde bulunan artik toz boya kiitlesinin % 95 oraninda multi-siklon ve
auto-recycle iiniteleri vasitasi ile geri kazanililmasi ve kazanilan toz boyanin belli oranda yeniden aplikasyonlarda kullanilabilmesi
sayesinde hem gevre dostu hem de diisiik maliyetli olmasi

- Solvent icermeyen toz boya havaya hichir ucucu organik bilesen yaymadigindan cevreyle dost teknoloji.
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CNC Silindir Biikiim }  Tiim Kaynak Isleri “

= Fason Konik Biikme Sac Boru Kivirma Hizmeti - Kaynakei kadromuz ile profesyonel hizme
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Oncelikle ham sac olarak tabir ettigimiz plakalar fabrikamizda 1500 Paslanmaz celik ve karbon celik mamullerin kaynak islemleri,
3000 ebatlarinda depolanmaktadir. Bu saclarin kalinlig1 0.20 sertifikall kaynake! kadromuz ile profesyonel bir sekilde gerceklesir.
milimetreden 10 milimetreye kadar olabilirmektedir. Bu iiriinler gerekli Kaynak islemi sirasinda elektrot, ark ve kaynak havuzu inert koruma
temizleme calismalari sonrasi istenilen dlciide biikiilir gerekirse gazi ile atmosferik havaya karsi korunurlar. Gaz nozulu ile koruma gazi
hiikme isleminden hemen dnce milimetrik olarak kesilirler. kaynak alanina iletilir ve buradaki atmosferik havayi ortadan kaldinr.
Miisterilerimizin istegi dogrultusunda islenip yararli iiriinler olarak Kaynak diger ark kaynak islemlerinden kullanilan elektrot ile ayrilir
piyasaya siiriilmek iizere miisterilerimize teslim edilir. Raf iiriinleri, ¢linkii bu islemde MIG/MAG ve MMA gibi diger kaynak islemlerindeki
buzdolaplari, endiistriyel bulasik makinalan, otomobil endiistrisi gibi gibi elektrot tiiketilmez. Eger dolgu maddesi kullanmak gerekliyse,
bir cok farkli alanda kullanimi goriilmektedir. dolgu teli ciplak tel gibi otomatik ya da manuel olarak eklenir.

CNR Lazer | Cinar Eletromekanik LTD. STI

2005'den giiniimiize fason imalat sektoriiniin deneyimli kadromuz ile cevap vermekteyiz. 1200 metrekare kapali ve toplamda 1600
metrekare alan da son teknoloji makinelerimiz ile CNC Lazer Kesim, CNC Punch Kesim, CNC Abkand Biikiim, GNC Silindir Biikiim,
Kaynak yapimi, Elektrostatik Toz Boya Yapimi, Yari Mamul Uriin Tasarimi ve Montaj hizmetlerini gerceklestirmekieyiz.

Hizmet verdigimiz alanlar olarak reklam, otomotiv, insaat, kompresor kabinleri, sac giydirme islemleri, hediyelik esya, mobilya,
endiistriyel mutfak, tibbi ekipmanlar, arac iistii ekipmanlarini saymak miimkiin.

Ekipman Listesi

1Ad. CNC Lazer Kesim Makinasi 1500x3000 mm,

3 Ad. CNC Punch Press Kesim Makinesi 30 Ton,

5 Ad. CNC Abkand Press Biikiim Makinesi 200 Ton, V’
1 Ad. CNC Giyotin Makas 3m 6mm, o .

1 Ad. Silindir bitkme Makinesi, , 4 :

2 Ad. Profil Dairesel Kesme Makinesi, 4 ‘ *’ \

5 Ad. Mig Kaynak Makinesi, J A o~ ;
1 Ad. Tig Kaynak Makinesi, 4 o . 2

1 Ad. 4m Usten Konveydrlii Firin Elektrostatik

Toz Boyama Tesisi,

Hizmet Verdigimiz Sektorlerden; Otomotiv Sanayi | Mobilya Sanayi | Insaat Sanayi | Kalip Sanayi | Gida Sanayi | Kimya Sanayi | Savunma Sanayi
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